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Ee [Légende ou Histoire ?

® < Preparation de Surface »
Terminologie adequate ?

® | es hormes existantes

e Analyse critique / Réflexion
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courant dair est employe comme
outil pour talller la pierre et autres
materiaux et a une plus faible
vitesse pour meuler et ornementer
/g surface du verre'




Syistoire (suite)

SNIB7 2 — Additif '
Stajller, forer, depolir, dresser, pulveriser et graverles
_.?-. plerres, les metaux, le verre, le bois et autres substances
I dures ou solides; pour nettoyer et aplanir les surfaces
& des articles en métal fondu ou en métal battu et enlever
les scories, les ecailles et toutes autres incrustations;
pour preparer les metaux a I'etamage, a I'emaillage, ou a

étre couvert de substances métalliques ou autres"

La terminologie est déjala!

I’ere moderne de la préparation des surfaces

était née
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Hra p, tlon_ de Syrface, —
[erminologie adequate ?

e ISO 4618 Peintures et vernis —
Termes et définitions

. « Niveau visuel de
propreté d'une surface en acier apres que les
produits de corrosion et/ou les impuretes ont
eté enleves par un procéde de préparation. »
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S0:12944-4 - Preparation de SUrliace :
olLenetodede préparationid une.
SUIEGE POUI [ application. d un revetement: »
. ctaptrfa4|3—réf)§?a?;)ar:ifjis surface a pour objectif principal I'élimination de matiéres nocives et 'obtention d’une

surface favorisant une adhérence satisfaisante de peinture primaire sur l'acier. Egalement, cette préparation
contribuera a réduire la quantité de contaminants a |'origine de la corrosion. »

« Lors du choix d'une méthode de préparation de surface, il est nécessaire de tenir compte du degré de
préparation requis pour garantir a cette surface une propreté et, si nécessaire, un profil de surface (rugosité)

adaptés au systéeme de revétement a appliquer. »

— « La préparation de subjectile sert essentiellement a éliminer les salissures et a obtenir un subjectile
permettant une adhérence satisfaisante de la peinture primaire sur I'acier. Elle sert également a réduire
les quantités d’agents contaminants, facteurs de corrosion. ».
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SANmiter les factelrs de corrosion

-

"'iner les: matiéres nocives, étrangéres,
glisslires

2 ( rantlr Une proprete

2 . _g-_ Eliminer ou réduire les contaminants

® Favoriser I'adhérence
e Creer un profil de surface

HeExa «(
PAINT
Evpent
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lesipolints essentiels
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SEDispositions constructives, modes
iassemblages, preparation de tolerie

SaProprete
i = Elimination des Matiéres solides
B — Réductions des contaminants

Préparation des subjectiles d'acier avant
application de peintures.




Peintures
et Vernis

>

Préparation des Anticorrosion des Méthodes
subjectiles d'acier structures en acier d’identification et
avant application de par systemes de de caractérisation

peintures peinture




lieparation des subjectiles ..

Generalites

-

= s 1SO 12944-4

¢ ]SO 8504-1, -2, -3
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e ISO 12 944-4 Anticorrosion des structures en
acier par systemes de peinture -- Types de surface
et préparation de surface

— Procédés pour éliminer des couches impropres et
des matieres etrangeres

— Degreés standards de pr €paration pour la pr €paration
primaire (totale) de surface

— Degrés standards de pr €paration pour la pr €paration
secondaire (partielle) de surface




ISO 8561"Methodes de préparation des

stijeEctiles — —

Partie 1: Principes généraux

' Partie 2: D écapage par projection d'abrasif

Partie 3: Nettoyage a la main et a la machine
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Jreparation des subjectiless ™

-

s Preparation du support
® Proprete

e Profil
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PlEparation du support ™

1SO 12 944-3 _Anticorrosion des structures en
I par systemes de peinture — Conception et
positions constructives

e
_.d=.

= s Accessibilité

—_—
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¢ Assemblages
® Aretes

e Defauts de Soudures
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PlEparation du support ™

ISOIB501 - Evaluation visuelle de |a
priopriete d'un subjectile

e
_.d=.

& Partie 3 - Degrés de préparation des
~ soudures, arétes et autres zones
presentant des imperfections




© Reductlons des contaminants




Matiéres solides

Hreprjrr O des subjectiles d'acier avantﬁppllcatlon de
L peintures et de; produits a55|m|Ies

——

SO J L Evaluation visuelle de Ia propreté d'un subjectile

J HrJrr 1 Degres de rouille et
JEgres deipréparation des e Partie 2 - Degres de
~ sul Jectlles d-acier non préparation des subjectiles
= Lrecouverts et des subjectiles d'acier précédemment revétus
';’* — —gcier aprés décapage sur apres décapage localisé des
~—— toute la surface des couches *
revetements précedents

e Partie 4 - Etats de surface
initiaux, degrés de préparation
et degrés de fleurette de
rouille apres décapage a
'eau sous pression
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ISO 11 124 - Specifications pour abrasifs métalliques
destinés a la préparation par projection

es abrasifs

ISO 11 125 - Methodes d'essai pour abrasifs métalligues
destinés a la préparation par projection

= ISO 11 126 - Spécifications pour abrasifs non métalliques
= destinés a la préparation par projection

ISO 11 127 - Methodes d'essai pour abrasifs non metalliques
destinés a la préparation par projection

HExa «
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Contaminants  * ..

1S0/8502

-
R
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IEsSAlSTIOUN:

dppPrecier Ia propreté

giine surface

Partie 1 : (annulée)

Partie 2 :

Partie 3

-~ adhéacif cancihla a la nraccinn)
S~ QuUIITJOIil OSTIISIVIT A ia piITooiv

Partie 4 :

Partie 5 ;

Partie 6 :

Partie 7 : ND

Partie 8 :

Partie 9 :

Partie 10 : (annulée)

Partie 11 :

Partie 12 :

Essai in situ pour I'évaluation des produits de

corrosion du fer solubles

Recherche en laboratoire des chlorures sur

les surfaces nettoyées ..

e —
—

Evaluation de la poussiére sur les
surfaces d'acier préparées pour la
mise en peinture (méthode du ruban
Principes directeurs pour I'es{timation
de la probabilité de condensation
avant application de peinture

I

Mesurage des chlorures sur les surfaces
d'acier préparées pour la mise en peinture

(méthode du tube détecteur d'ions)

Extraction des contaminants solubles
en vue de lanalyse -- Méthode de
Bresle

Méthode in situ pour I'évaluation des corps

gras

Méthode in situ pour la détermination
réfractométrique de I'humidité

Méthode in situ pour la détermination
des sels solubles dans l'eau par
conductimétrie

Méthode in situ pour la détermination
titrimétrique du chlorure hydrosoluble

Méthode in situ pour la détermination
turbidimétrique des sulfates hydrosolubles

Méthode in situ pour la détermination
titrimétrique des ions ferreux hydrosolubles




Ol R'Iﬁréparation des subjectiles d'acier a vant
)N de peintures et de produits assimilés.

Conseils sur les teneurs en contamination
des sels solubles dans I'eau

e 3 Contaminants :
® Chlorures, Nitrates, sulfates
& o 3 Categories :

® Marine C 5-M et industrielle C 3
e Im1
®Im?2

¢ 2 Niveaux de contamination associ€s au risque de
degradation

® Faible
e Haut




AJ 503ﬁféristiques de ruqgosite des subjectiles

e
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Partie 1: Spécifications et définitions des comparateurs viso-tactiles
ISO pour caractéeriser les surfaces décapées par projection d'abrasif

Partie 2. Méethode pour caractériser un profil de surface en acier
décapée par projection d abrasif - Utilisation d”échantillons de
comparaison viso-tactile 1ISO

B Partie 3: Méthode pour étalonner les échantillons de comparaison
B viso-tactiles ISO et pour caractériser un profil de surface -- Utilisation
e e S ' o .
& = d'un microscope optique

Partie 4. Méethode pour etalonner les échantillons de comparaison
viso-tactile ISO et pour caractériser un profil de surface -- Utilisation
d'un appareil a palpeur

Partie 5: Méthode de I'empreinte sur ruban adhésif pour la
détermination du profil de surface




08501 :?Eruation visuelle de'la proprete d'un subjectile,

- _ ’ — . ] =
9I8502"- Essals pour apprecier la proprete dun subjectile,

B503)- Caracteristigues de rugosité des subjectiles d'acier

150 4 04)- Méthodes de préparation des surfaces,

IS0 11124, 1SO 11125, ISO 11126, ISO 11127 : Abrasifs
metalliques et non metalliques, spécifications et méthodes
== d'essais.

T - —
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- o

= o TSO/TR 15235 - Conseils sur les teneurs en contamination des
sels solubles dans ['eau (Chlorures et Sulfates)

s OMI

NF T35-506 Peintures primaires d'atelier a la poussiéere de zinc - Définition des degrés
de préparation secondaire de surface.

NF T35-520 Préparation de surface d'acier déja revétue - Décapage a l'eau sous
pression

22
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'\ “Za. Analyse critique. .«

< |JJ\JL €f= HiStant_—r, -
SNirame d’exploitation
¥ M_-‘ de cotation

=% Refonte,Modification, Evolution
e Mangues, besoins,

® Elaboration de nouveaux documents

-
—




__Axes de

Reflexion.— '

2 T-:pus documentaire 20 ans d’existence et de pratique
; § Connaissance
I~ Maitrise
= "5— Impact
= _ Utilité

-3-.:_ ~ — Efficacité

Guides, Information, Formation
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Axes de [ 3
REflexion | \% &

) ents normatifs, le contenu, la forme
edacuionnelle (homogéeneite des termes,
Es domaines, redondance ou ambiguité
— avec NF)
- —Termes : sablage
— Domaine limité a 'acier
— Ecarts clichés ISO 8501-4 et NF T 34-520




Axes de
Réflexion

¢ Les Vides normatifs
— Guides Niveaux de contaminants (TR 15235)

| — Détection évaluation
= — Corps gras et huile
= — Quantification de la « Eleurette de Rouille »

— Réferentiels de niveaux de propreté adaptés
aux nouvelles technologies (Induction, laser,

Cryo ...)




ERsbrer:

Iaicreéation dfun espace « Technique » de reflexion et de

uavail

A:r ‘ealisation d'une trame d’exploitation pour I'analyse
Atique du domaine normatif,

B Ia redaction d’un « guide d’utilisation des normes »

= 3;:-Le choix d’une terminologie adaptée et I'uniformisation
~  des differents termes dans les normes du domaine,

- o | a Pertinence, corrélation, reproductibilite, repéetabilite
de certaines meéthodes,

e La redaction de nouveaux documents (seuils contaminants,
détection corps gras, quantification des oxydes, définition de
niveaux de propreté adapteés aux nouvelles technologies de

HExa «

oy préparation ...)

Evpent




